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TIG og lysbuesvejsning af u- og lavtlegeret ror

Kort fortalt
TIG-svejsning proces 141 samt lysbuesvejsning proces 111 Kursuspris

DKK 2.180,00

Lebende optag gz?&f;; ;nsaé%ruppe:
Svejs - Abent veerksted 1 kvartal 2026 Kleinsmede Daghold . )

Skolebyen 18 6900 Skjern

Lebende optag Tilmelding

Svejsekurser- Abent vaerksted 1. kvartal 2026
Lillelundvej 21 7400 Herning Daghold

Lobende optag
Svejsekurser- Abent vaerksted 2. kvartal 2026

Lillelundvej 21 7400 Herning Daghold
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Regionale positivlister

Fag: TIG og lysbuesvejsning af u- og lavtlegeret ror

Fagnummer: Varighed

44455 10 dage

AMU-pris: Uden for malgruppe:
DKK 2.180,00 DKK 12.775,50

Malgruppe: Ufagleerte og fagleerte. Jaevnfgr Arbejdstilsynets bekendtgarelse om
arbejdsmiljgfaglige uddannelser kraever deltagelse i kurset, at deltagerne har uddannelsesbevis
fra uddannelsen 44530 Arbejdsmiljg og sikkerhed, svejsning/termisk.

Beskrivelse: Deltagerne kan, ud fra savel kravgrundlag, tegninger,
svejseprocedurespecifikationer, samt mundtlige instruktioner, selvsteendigt udfgre TIG- og
lysbuesvejsning som kombinationssvejsning af stumpsemme i rgr i materialegruppe 1.1 + 1.2 +
1.3+14+51+52+53+6.1+6.2+6.3ijf. CRISO 15608 i alle svejsepositioner.

Deltagerne har endvidere teoretisk viden om forhold, der har betydning for praktisk anvendelse
af TIG-svejsning (proces 141) og lysbuesvejsning med beklaedt elektrode (proces 111) af
stumpsgmme i rgr, pa felgende omrader:

Svejsemetoder og udstyr
Materialelzere

Tilsatsmaterialer

Svejsefejl og kontrolmetoder
Svejseraekkefalge og procedure
Fugeformer og tildannelse
Miljg/arbejdsmiljg og sikkerhed
Certificering af svejsere

Malet anses for opnaet, nar deltagerne med udgangspunkt i teoretisk viden kan udfarer
nedennaevnte TIG- og lysbuekombinationssvejsninger:

BW-T-PA
BW-T-PC
BW-T-PF
BW-T-H-L045

Alle gvelsesopgaver gennemfgres pa grundlag af svejseprocedurespecifikationer udarbejdet
efter geeldende DS/EN/ISO standarder.
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